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Protective Coatings

TEKNIK BiLGi FORMU

BAO18
EPOTAN HB PRIMER

TANIM
Uriin Tanimi

Kullanim Alani

Karakteristik Ozellikleri

iki bilesenli, yiiksek hacimsel kati madde oranina sahip, igeriginde ginko fosfat antikorozif
pigment bulunan, poliamid kirlenmeli yari parlak antikorozif epoksi astardir. BAO18 seri
atmosferik korozyonun hakim oldugu servis kosullarinda metal ylizeylerin paslanmaya karsi
uzun sireli korunmasinin yaninda diizgiin ylzey gorinima ile yari parlak, tek kat boya olarak
da kullanilabilir.

e Otomotiv yan sanayinde, tarim aletleri Ureticilerinde, is makinalari ve arag Gstli ekipman
Ureticilerinde, treyler, dorse, damper Ureticilerinde ve benzer 6zelliklerin beklendigi diger
metal Ureticilerinde kullanilan karbon gelik, aliminyum ve galvanizlenmis celik ylzeylere
uygulanabilir.

® Yapisal gelik sektoriinde i¢ ortamlarda kullanilacak yiiksek hacimsel kati madde oranina ve
diizglin ylizey gorunimune sahip antikorozif yari parlak tek kat boya olarak kullanilabilir.

e UV isinlarina maruziyette tebesirlenme ve renk degisimi gordalir.

® OEM yan sanayinde sasi tizerindeki farkl metal ylizeylere uygulanabilir.

e Antikorozif yapiya ve diizglin ylzey gériinimine sahiptir.

e Karbon celik ylzey lzerine PUR akrilik sonkatlarin altina uygulandiginda yiksek dis dayanima
sahip boya sistemlerini olusturur.

e Uygulama kosullarinda tarifli yontemler ile yiizey hazirhgr yapilmis sicak daldirma galvaniz
(HDG), aluminyum ve paslanmaz gelik ylzeyler lizerinde PUR akrilik sonkatlar ile ytksek
dayanima sahip dupleks boya sistemlerini olusturur.

URUN OZELLIKLERI
Renk
Parlaklik Duizeyi

Karigim Orani

Kati Madde (hacmen)
Onerilen Kalinhiklar

Teorik Kaplama

Uygulama Metodu

Gri, Siyah
Yari Parlak (50-60 GU @60°, ISO 2813)

Malzeme iki farkli ambalajdan olusmaktadir.

Baz (Bilesen A) = BAO18 : 6 agirhk¢a (3 hacimce)
Sertlestirici (Bilesen B) = BB01Z005 : 1 agirhkga (1 hacimce)
Tiner = TB00050 / TBO065 : 0-10 % hacmen (uygulama kosuluna baghdir)

%64-68 (ISO 3233-1)
50+ 10 mikron kuru film

Yaklagik 13.2 m*/L (50 mikron kuru film)
Yaklasik 8.6 m%/kg (50 mikron kuru film)

Pnomatik Sprey (konvansiyonel veya hava destekli havasiz sprey)

Uygulama Viskozitesi, 20°C 30-40sn/DC4 Hava destekli havasiz sprey

20-25sn/DC 4 Konvansiyonel havali sprey
Kap Omrii, 20°C Sertlestirici ile karigtirildiktan sonra 8 saat iginde tlketilmelidir.
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DEPOLAMA ve GUVENLIK BiLGILERI
Depolama

Uyarilar

UYGULAMA BILGILERi

Yiizey Hazirlama

Uygulama Kosullari

Uriin Hazirhg
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iyi havalandirilmis ve kuru ortamda, 10-40°C sicakliklar arasinda depolanmalidir. Ambalaj
direkt giines 1sigina maruz kalmamalidir. Uriinlerin (Baz ve Sertlestirici) raf dmri, tarifli
depolama kosullarinda ve orijinal ambalaji agilmadigi surece, en az 12 aydir.

Etiket Gizerindeki uyarilara bakiniz. Tasinmasi, depolanmasi ve atiklarinin yok edilmesi sirasinda,
ilgili yasa ve tlzlklere uyulmalidir. Detayh bilgi icin Glivenlik Bilgi Formu’na basvurunuz.

Karbon celik yiizeyler igin;

® Boyanacak yuzey her turli gérinir yag, kir, toz ve nemden arindirilmis olmalidir. (SSPC SP-1).
® Minimum ISO 8501-1: 2007 Sa2'/2veya SSPC SP-10 / Nace No:2 seviyesinde, keskin ve kdseli
ylzey profiline ulasilabilecek asindirici kumlama 6nerilir.

o ASTM D 4417 Metod B veya C'ye gore 30 ila 75 mikron arasinda ylzey profili onerilir.

e Kaynaklarda, keskin kenarlarda ve koselerde bulunan gapaklar, seritler, cliruf ve sigramalar
minimum P2 derecesine (ISO 8501-3) uygun olmalidir.

Asindirici kumlama yapilamayan karbon celik yiizeyler igin;
® Kimyasal donlisim kaplamasi uygulanmasi 6nerilir.

e Uygulanacak kimyasal doniisim kaplamasi tipine gére durulama sonrasi yiizeyde pas, yag, toz,
kir, penetrant sivisi vb. kalmamalidir.

® Boyama oncesi yilizeyde ani paslanma olmamalidir ve boyanacak yiizey kurutulmahdir.

Karbon gelik disindaki metal yiizeyler igin;

® Sliplrme raspa islemi yapilabilen ylizeylerde metalik olmayan asindirici malzeme ile SSPC SP
16’ya gore uygun temiz ve esit dagilim gosteren plrizlilik seviyesine sahip hafif raspalama
onerilir.

® Siuplrme raspalama yapilamayan ylzeylerde boyama oncesi ISO 12944-4’te tarifli ylizey
hazirhgi yontemleri tavsiye edilir.

® Boyama oncesi etkili bir gaz c¢ikisi icin sicak daldirma galvaniz kaplanmis yiizeylerin 160°C
sicaklikta en az 2 saat firinlanmasi tavsiye edilir.

Ortam sicakhg 5°C'nin Uzerinde, bagll nem %85’in altinda olmalidir. Uygulama yapilacak
yiizeyin sicakhgi, ciglenme noktasinin (dew point) en az 3°C iizerinde olmalidir. Uriiniin
dogru bicimde kurumasi igin, kapall ortamlarda yapilacak uygulamalarda, uygun havalandirma
saglanmaldir.

ideal uygulama sicakligi, %65 bagil nemde 5°C - 40°C’dir.

Malzeme iki farkli ambalajdan olusmaktadir.

Baz (Bilesen A) =BA018

Sertlestirici (Bilesen B) = BB01Z005

-Baz kismi 6nce mekanik bir karistiriciyla homojen oluncaya kadar karistiriimalidir.  Daha sonra,
dogru oranlarda, Baz lriine (Bilesen A), Sertlestiriciyi (Bilesen B) ilave edip, homojen oluncaya
kadar tekrardan mekanik karistiriciyla karistirilmalidir.

6 birim Bilesen A (BA018) + 1 birim Bilesen B (BB01Z005) (agirlik¢a)

3 birim Bilesen A (BA018) + 1 birim Bilesen B (BB01Z005) (hacimce)
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Uygulama Yéntemi, 20°C

Ekipman

Konvansiyanel Havali

Sprey

Hava takviyeli Havasiz
sprey

Tiner

TBO00050 (agir) / TBOO6S (hizh)

Seyrelme orani

Agirlikga %10’a kadar

Agirlikga %5’e kadar

Kuruma Siireleri, %65 RH

(50 mikron KFK igin)

Ambalaj

Meme basinci 2-4 bar 15 MPa’dan yiksek

Meme tipi 1.8-2.0 mm 0.019-0.025”
Yiizey sicakhigi 5°C 10°C 20°C 40°C
Dokunma Kuruma 8 saat 4 saat 2 saat <1 saat
Flash off (ortam) 1saat 1 saat 30 dakika 20 dakika
Sert Kuruma 30 dakika, 80 °C: metal sicakhgi

Miktar (kg)
Baz (Bilesen A) = 24
Sertlestirici (Bilesen B) = 4

Sistemlerimizin etkinligi, laboratuvar arastirmalari ve yillar siiren pratik tecriibelerimiz tizerine kurulmustur. Uriinler talimatlara gére ve iyi bir iscilikle uygulandiginda,

ortaya cikan isin kalitesinin Kansai Altan standartlarina uygun olacagl tarafimizdan garanti edilmektedir. Ancak, elde edilen

sonucun kontrolumuz diginda olan

faktorlerce etkilenmesi durumunda sorumluluk kabul edilmez. Musteri, satin aldigi triinlerin s6z konusu uygulamaya uygun olup olmadigini, normal olarak sahip olmasi

gereken yontemlerle kontrol etmek durumundadir.

Yayim Tarihi: 19/04/2022
Referans No: TBF / BA018/ 02
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(Bu dokiimanin giincelligini kontrol etmek kullanicinin sorumlulugundadir)
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